R B

at. 3600 L

UNI ISO 7/1

950 2
DN H 11 L m CH R h gb gac e f g [ n Kv PN Kg

14 8 | 34| 11| 67 |335| 22 | 120 625 6 |36(ISOF03) 5 305, 9 | 38 | 9 | 28 30 056
38 10 | 34| 114 67 335 22 | 120 | 625| 6 |36(SOF03)| 5 |305| 9 | 38| 9 | 3 | 30 | 053
12 15 | 39| 15 | 77 | 385| 27 | 120 | 635| 6 |36(SOF03)| 5 |327| 9 | 38 | 9 | 39| 30 | 066
34 20 | 48 | 163 87 | 435 32 | 170 | 75 | 7 |50(SOF05)| 7 |415| 11 | 50 | 11 | 79| 30 | 1,14
1 25| 60| 191 105 | 525 41 | 170 | 795 | 7 |50(SOF05)| 7 | 47 | 11 | 50 | 11 | 13 | 16 | 155
lua 32 | 72 | 21,4|1225|6125) 50 | 170 | 93 | 7 [50(ISOF05)| 7 | 595 11 | 50 | 11 | 207 10 | 283
112 40 | 86 | 21,4|1385|6925) 55 | 230 | 1135 9 |70(ISOF07)| 8 |7385 15 | 70 | 14 | 387 10 | 475
2 50 | 11| 257| 166 | 83 | 70 | 230 |1235| 9 |70(SOF07)| 8 | 85 | 15 | 70 | 14 | 54 | 10 | 877

’ﬁ




4

RUBINETTERIE
BRESCIANE

Schema di funzionamento
Operating draft

Plan de fonctionnement

Betriebschema
Esquema de funcionamiento

COMBINAZIONI DELLE USCITE

FLOW PATH VARIATIONS

Posizione
della leva

Lever
Assembly

3500 T

N

3500 T

N

3500 T

N

3500 T

N

3600 L

N

3600 L

Manovra 1

Position 1

T

i

0

&

Manovra 2

Position 2

0

0

7

T

Note

La posizione dei fori della sfera € indicata dalla fresatura sull'asta

The flow paths are indicated by the markings on the spindle.

ISO 9001




